Das Mink Care-System® - Ablegen und Bearbeiten
von Bauteilen mit empfindlichen Oberfléichen - auch
fiir schwere und kleine Komponenten!

The Mink Care-System® — Support of vulnerable surfaces during
assembly for heavy and small components!

Mink Care-System® — Odkladanie i obrabianie elementéw o wrazliwej
powierzchni — rowniez do ciezkich i matych komponentow!

Think Mink!®

Mink

Bursten




Das Mink Care-System® - zuverldssige Buflagefléache fiir
empfindliche Bauteile

The Mink Care-System® — a safe surface for delicate components

Mink Care-System® — niezawodna powierzchnia podkladowa dla

wrazliwych elementéw

Bauteile mit empfindlichen Oberfléchen, wie z. B.
Hochglanzlackierungen und Kunststoffbeschichtun-
gen, aber auch Acrylglasplatten, furnierte Mébelteile
und Blechteile, miissen oft noch weiterverarbeitet
bzw. montiert werden.

Um eine Beschddigung zu vermeiden, werden
bisher Montagefldchen mit Teppichen, Filz oder
Gummiauflagen versehen. Einen weitaus besseren
Schutz bietet das Mink Care-System®: Spane oder
sonstige Kleinteile fallen zwischen die Fasern, es
entsteht kein Ausschuss durch Kratzer oder Dellen
aufden Oberflachen. Zudemverhindert der geringe
Reibwert der Faseroberflache Mattierungen durch
Reibungswarme und erleichtert auch das Handling
der Bauteile und Werkstiicke.

Ihre Vorteile:
Your advantages:
Korzysci:

m Oberfldchenschonende Faseroberfléache

m Keine Beschadigungen durch Spéane

m Leichtes Verschieben der Produkte

m Gerduschminderung

m Individuell positionierbar

m Flexibler Korper auch fiir Sonderanwendungen
m Einfaches Nachriisten von Montagepldtzen

m Gentle bristle surface

m No damage by chips

m Easy conveyance of products

m Noise reduction

m Individually positionable

m Flexible brush bodies for special applications
m Simple conversion of assembly workstations

m Powierzchnia wtokien delikatna dla powierzchni

m Brak uszkodzer powodowanych przez widry

m tatwe przesuwanie produktow

m Mniejszy hatas

m Indywidualne pozycjonowanie

m Elastyczny korpus réwniez do zastosowan
specjalnych

m tatwe doposazenie stanowisk montazowych

Often it is necessary to process or attach fittings to
components that have vulnerable surfaces such as
high-gloss paint or plastic coatings. Surface scratch-
ing is likewise a problem with acrylic glass panels,
veneered furniture parts and sheet metal parts. In
the past, such surfaces were protected from damage
by means of carpets, felt or rubber pads. The Mink
Care System® provides much better protection. Its
standardized, low-costsupporting brushes with poly-
propylene bodies allow chips and other small objects
to fall between the bristles, preventing scratching or
denting that could lead to rejects.

In addition, thanks to the low coefficient of friction of
the bristle surface, there is no frictional heat that can
produce dull spots, and the handling of components
and workpieces is simplified.

m Kombination unterschiedlicher Hartegrade

m Flexible Anpassung der Tragkraft

m Partieller Austausch maglich

m Preiswerter Standardartikel

m Schnell verfiigbar

m Optimal fiir Geometrien mit Aussparungen und
kleinen Auflageflachen

m Combination of different degrees of hardness

m Flexible adjustment of load-bearing capacity

m Partial replacement possible

m Low-cost standard articles

m Quick availability

m Perfect for geometries with recesses and small
supporting surfaces

m taczenie roznych stopni twardosci

m Elastyczne dostosowanie nosnosci

m Mozliwos¢ czesciowej wymiany

m Standardowy artykut w korzystnej cenie

m Szybka dostepnos¢

m Optymalny do ksztattéw z wycieciami i
niewielkich powierzchni podktadéw

Komponenty o wrazliwych powierzchniach, takie
jak np. powierzchnie lakierowane na wysoki potysk
oraz powtoki z tworzyw sztucznych, fornirowane
elementy mebli oraz czesci blaszane, czesto wymagaja
dalszej obrébki lub montazu. Aby unikna¢ uszkodzen
stosowano dotychczas stolymontazowe zwyktadzinami
dywanowymi, filcem lub podkfadami gumowymi. O
wiele lepsza ochrone oferuje Mink Care-System®:
Wibry lub inne mate cze$ci wpadaja pomiedzy witékna
i nie powstajg braki spowodowane zadrapaniami
lub wgnieceniami powierzchni. Ponadto niewielkie
tarcie powierzchni widkien zapobiega powstawaniu
zmatowieri powodowanych przez ciepto tarcia oraz
ufatwia manipulowanie komponentami i obrabianymi
przedmiotami.

Einfache Montage der
Biirstenplatten

Simple installation of brush panels
az plyt szczotkowych

Latwy

Arbeiten auf dem Montagetisch
Assembly workstation
Praca przy stole montazowym




Das Mink Care-System®. Technische Daten [ aiaros

Key to abbreviations:

3 - ®. s Stosowane skroéty:
The Mink Care-System®: Technical data TP P T
Mink que-SYstem®: ane techniczne PP Polypropylen Polypropylene Polipropylen

FH  Faserhdhe bristle length  Wysokos¢ widkien
EL  Elektrisch electrically ~ Przewodzace prad

leitfahig conductive

fiir Senkkopf- for flat-head  do$rubzthem

schrauben  screws stozkowym plaskim
BB  Bewegte moving Obcigzenie

Belastung  load w ruchu na m?

pro m? per m?

Aulgelockeri (Faser schwarz)

Open (black bristles) "
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@ 4.5 (fur Senkkopfschrauben) 20 .K3 20 <35kg
499 o 0,40 0,70
No FH BB No FH BB
Verpackungseinheit 20 Stiick = 1 m2 Packed in units of 20 pieces = 1 m2 Opakowanie jednostkowe 20 sztuk = 1 m2 MCs MCs
..K5 35 <25kg ..K6 35 <70kg

Korpermaterial: PP grau Bodymaterials: PP grey Materiat korpusu: PP szary

00,20 0 0,40

PA6 schwarz/glatt black/smooth czarny/gladki

No FH BB No FH BB
MCS - EL MCS - EL

K3 8 <40kg K4 8 <150kg
K1 15 <25kg K2 15 <75kg

Korpermaterial: PP schwarz, elektrisch leitfahig
Body material: PP black, electrically conductive
Materiat korpusu: PP czarny, przewodzace prad

Anbauteile tauchen in das flexible Faserfeld ein Optimale Auflagefléche z. B. bei der Scharniermontage
Attached parts sink into the flexible bristle field Optimal support for tasks like mounting of hinges
Zamontowane elementy zaglebiajqg sie w elastycznej Optymalna powierzchnia podkiadowa, np. w wypadku
powierzchni wiékien montazu zawiaséw




Das Mink Care-System®. Technische Daten [l i,

Key to abbreviations:

The Mink Care-System®: Technical data Stosowane skréty: -
PA6  Polyamid 6 Polyamide 6  Poliamid 6
Mink Care-System®: Dane techniczne PP Polypropylen Polypropylene Polipropylen

FH  Faserhdhe  bristle length ~ Wysokos¢ widkien
EL  Elektrisch electrically Przewodzace prad

leitfahig conductive
fiir Senkkopf- for flat-head  do$rubzthem
schrauben  screws stozkowym plaskim
BB  Bewegte moving Obciazenie
Belastung  load w ruchu na m?
pro m? per m?
-
Dicht (rasertirkis) 90,20 90,30
) i PA6 tiirkis/glatt turquoise/smooth turkusowy/gtadki
Dense (turquoise bnstles) No FH BB No FH BB
. . mcs mcs
Ggste widkna (wtdkien turkusowy) K101 8 <xokg| |.K108 8 <400kg
...K 102 15 <65kg ...K 109 15 <120kg
...K 103 20 <35kg K110 20 < 65kg
..K 104 30 <10kg K111 30 <20kg
< 00,40 0 0,50
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5 ..K 101 8 <100kg K114 8 <250kg
@4.5 (fir Senkkopfschrauben) 13.8 .K102 15 < a0kg| |..K115 15 <100kg
174 i ) -
Korpermaterial: PP schwarz, elektrisch leitféhig
497 Body material: PP black, electrically conductive
Materiat korpusu: PP czarny, przewodzace prad

Verpackungseinheit 20 Stiick = 1 m2 Packed in units of 20 pieces = 1 m2 Opakowanie jednostkowe 20 sztuk = 1 m2
Korpermaterial: PP kobaltblau Bodymaterials: PP cobalt blue Materiat korpusu: PP btekit kobaltowy

Hohere Tragkraft durch dichtere Faseranordnung Bessere Stabilitat bei der Montage unterschiedlicher

Denser bristle configuration for greater load-bearing capacity Geometrien

Wyzsza no$nosé dzieki gestszemu rozmieszczeniu widkien Greater stability for handling objects with different geometries
Lepsza stabilnosé podczas montazu réznych ksztattow

Mink

Bursten




Das Mink Care-System® - Schonung und Schutz Ihrer Produkte
The Mink Care-System®- Care of and protection for your products

Mink Care-System®- Delikatne traktowanie i ochrona produktéw

Um die Bediirfnisse unserer Kunden noch besser
abdecken zu kénnen, bieten wir lhnen das Mink
Care-System® auch als dichte Version speziell fiir
schwere oder kleine Komponenten an. Die beweg-
te Belastung pro m? betragt hier tiber 50 kg. Wie bei
den bisherigen Segmenten besteht der Kérper die-
ser dichten Version aus Polypropylen, das Faserma-
terial ist ein strapazierfahiges Polyamid. Allgemein
gilt: Die Anbringung dieser schonenden Montage-
oder Arbeitstischauflage ist denkbar einfach. Durch
bereits vorhandene Bohrungen kann das Mink Care-
System® schnell und einfach montiert und demon-
tiert werden. Weiterhin besteht die Maglichkeit die
Einzelsegmente individuell auf der Grundplatte, je
nach Bedarf und Position der benétigten Auflage-
punkte, zu positionieren.

Individuelle Anordnung der Biirstensegmente
Supporting elements can be arranged as needed
Indywidualne rozmieszczenie segmentéw szczotek

Sicheres Tragen und Gleiten in der Mébelindustrie
Reliable carrying and gliding in the furniture industry
Bezpieczne przenoszenie i §lizganie elementéw w przemysle

meblarskim

Think Mink

To meet our customers’ requirements even better,
we are offering the Mink Care-System® in a dense
version designed especially for heavy or small com-
ponents. The moving load per m2 is more than 50
kg. As in other versions of the system, the brush
bodies in this dense version are made of polypro-
pylene and the bristles are made of hard-wearing
polyamide. Installing this safe surface for assembly
workstations is very easy: holes have already been
drilled for simple fitting and removal. In addition,
segments can be positioned individually on the base
plate depending on where they are needed to pro-
vide support.

Werkstiicke

Aby jeszcze lepiej sprosta¢ wymaganiom klientéw
oferujemy Mink Care-System® réwniez w wariancie
z gestym wilosiem specjalnie do zastosowania do
ciezkich lub matych komponentéw. W tym wypadku
dopuszczalne obcigZzenie wynosi ponad 50 kg na mz.
Tak jak w przypadku dotychczasowych segmentéw
korpus wariantu gestego wykonany jest z
polipropylenu, a na wtékna uzyto zdatnego do inten-
sywnego uzytkowania poliamidu. Cechy ogélne
systemu: Zamocowanie tego delikatnego dla
obrabianych przedmiotéow podktadu na stoty
montazowe lub robocze jest bardzo proste. Dzigki
posiadanym otworom Mink Care- System® mozna
szybko i tatwo zamontowac i zdemontowac.
Ponadto, w zaleznosci od potrzeb i potozenia
wymaganych punktow podparcia, istnieje mozliwos¢
indywidualnego rozmieszczenia pojedynczych
segmentow na plycie podstawy.

Stabilitdat bei der Montage von Kleinteilen
Firm surface for mounting small parts
Stabilnos$é podczas montazu matych czesci

Dichtere Beborstung fiir gleichmdBiges Gleiten der

Denser bristle configuration ensures uniform movement of workpieces

Gestsze wlosie zapewniajgce réwnomierne §lizganie sie
obrabianych przedmiotéw

Bursten




Zentrale Headquarters Centrale

Rugust Mink GmbH & Co. KG
Fabrikation

technischer Biirsten

Wilhelm-Zwick-StraRe 13

D-73035 Goppingen

fon +49 (0)7161 4031-0

fax +49 (0)7161 4031-500
info@mink-buersten.de

Beratungsniederlassungen Consulting subsidiaries Succursales d’'assistance-conseil

Benelux Frankreich Italien Skandinavien UK & Irland

Mink-Biirsten B.V. Mink-France S.AR.L. Mink-Italia s.r.l. Mink-Biirsten ApS Mink-Brushes (UK) Ltd.

Hanzeweg 6 2, rue de I'Octroi Societa con Socio unico Glasvaenget 2 Cash’s Business Centre

NL-8061 RC Hasselt F-78410 Aubergenville Via Speranza 5 DK-5492 Vissenbjerg Cash’s Lane

fon +31 (0)38 3866177 fon +33 (0)134 847564 1-40068 S. Lazzaro fon +45 70262077 GB-CV1 4PB Coventry

fax +31 (0)38 3866178 fax +33 (0)134 8401 81 di Savena (BO) fax +45 70262078 fon +44 (0)24 76632588

info@mink-buersten.nl info@mink-france.fr fon +39 051 45 26 00 info@mink-buersten.dk fax +44 (0)24 76632590
fax +39 051 62 78 325 sales@mink-brushes.co.uk
info@mink-italia.it

ARuBlendienst vor Ort Field service Service extérieur sur place

Osterreich Polen Schweiz Spanien & Portugal
August Mink GmbH & Co. KG  August Mink GmbH & Co. KG  August Mink GmbH & Co. KG  August Mink GmbH & Co. KG
Fabrikation Fabrikation Fabrikation Fabrikation

technischer Biirsten technischer Biirsten technischer Biirsten technischer Biirsten
Wilhelm-Zwick-StraBe 13 Wilhelm-Zwick-StraBe 13 Wilhelm-Zwick-StraBe 13 Wilhelm-Zwick-StraBe 13
D-73035 Goppingen D-73035 Goppingen D-73035 Goppingen D-73035 Goppingen

fon +49 (0)7161 4031-0 fon +49 (0)7161 4031-0 fon +49 (0)7161 4031-0 fon +49 (0)7161 4031-0

fax +49 (0)7161 40 31-500 fax +49 (0)7161 40 31-500 fax +49 (0)7161 40 31-500 fax +49 (0)7161 40 31-500
info@mink-buersten.de info@mink-buersten.de info@mink-buersten.de info@mink-buersten.de
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